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E i n  L e b e n  o h n e 
G a s f e d e r n  u n d  D ä m p f e r 
–  u nvo r s t e l l b a r !

M i t  I n n o v a t i o n e n  i m  B e r e i c h  G a s -

f e d e r n  u n d  h y d r a u l i s c h e n  D ä m p -

f e r n  h a t  S TA B I L U S  e n t s c h e i d e n d 

d a z u  b e i g e t r a g e n ,  d a s  L e b e n  i n 

v i e l e n  B e r e i c h e n  k o m f o r t a b l e r 

u n d  s i c h e r e r  z u  m a c h e n .

W i r  p r o d u z i e r e n  j ä h r l i c h  m i t 

m o d e r n s t e n  F e r t i g u n g s t e c h n i k e n 

u n t e r  B e a c h t u n g  h ö c h s t e r  Q u a l i -

t ä t s s t a n d a r d s  w e l t w e i t  ü b e r 

12 0  M i l l i o n e n  E i n h e i t e n . 

K u n d e n z u f r i e d e n h e i t ,  K u n d e n -

n ä h e  u n d  S e r v i c e  s i n d  h i e r b e i 

w e s e n t l i c h e  U n t e r n e h m e n s z i e l e . 

D i e  A n w e n d u n g s p a l e t t e  u n s e r e r 

P r o d u k t e  h a t  i n z w i s c h e n  e i n e  f a s t 

u n b e g r e n z t e  B a n d b r e i t e  e r r e i c h t :

G a s f e d e r n  u n d  D ä m p f e r  v o n 

S TA B I LU S  s i n d  h e u t e  na h e zu  ü b e r- 

a l l  p r ä s e n t ,  o b  i m  A u t o m o b i l ,  z u 

H a u s e ,  i m  D r e h s t u h l ,  i m  Fa h r ze u g - 

b a u  o d e r  i n  i n d u s t r i e l l e n  A n l a -

g e n . 

S TA B I L U S  m a c h t  Te c h n i k 

ko m f o r t a b e l .

W ir  t ra g e n 
Ve ra n t wo r t u n g  u n d 
h a n d e l n  n a c h h a l t i g .

R u n d  u m  d e n  G l o b u s  i s t  u n s e r 

H a n d e l n  g e p r ä g t  v o n  Ve r a n t -

w o r t u n g  g e g e n ü b e r  u n s e r e n 

K u n d e n ,  M i t a r b e i t e r n  u n d  e i n e m 

p a r t n e r s c h a f t l i c h e n  Ve r h ä l t n i s 

z u  u n s e r e n  L i e f e r a n t e n .  B e i  d e r 

P r o d u k t i o n  l e g e n  w i r  g r o ß e n 

W ir  b ewe g e n  wa s  –  G a s fe d e rn  und  Dämpfer 

von  STA B I LUS

W e r t  a u f  e i n e  u m w e l t g e r e c h t e 

F e r t i g u n g  u n d  E n t s o r g u n g  d u r c h 

m o d e r n s t e  F e r t i g u n g s t e c h n i k e n .

P r o d u k t i n d i v i d u a l i t ä t  h e i ß t  b e i 

S TA B I L U S  a u s  e i n e m  S t a n d a r d -

p r o d u k t  e i n  d e n  A n f o r d e r u n g e n 

u n d  W ü n s c h e n  d e s  K u n d e n  e n t -

s p r e c h e n d e s  P r o d u k t  z u  e n t w i -

c k e l n . 

K o m p l e t t e  N e u e n t w i c k l u n g e n 

w e r d e n  b e i  u n s  –  e b e n s o  w i e  d i e 

W e i t e r e n t w i c k l u n g  b e s t e h e n d e r 

P r o d u k t e  –  m i t  h ö c h s t e r  P r i o r i t ä t 

b e h a n d e l t .

I h r e  Z u f r i e d e n h e i t  i s t  u n s e r 

Z i e l .
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D ä m p f e r  vo n  S TA B I L U S 
–  e i n  Ü b e r b l i c k

I n  u n z ä h l i g e n  A n w e n d u n g e n 

r e a l i s i e r e n  u n d  o p t i m i e r e n  w i r 

d a s  D ä m p f e n  v o n  S c h w i n g -  u n d 

S t o ß b e w e g u n g e n  b e i m  Ö f f n e n 

u n d  S c h l i e ß e n  –  k u n d e n o r i e n t i e r t 

u n d  z u k u n f t s w e i s e n d .

A u t o m o b i l -  u n d

N u t z f a h r z e u g a n w e n d u n g e n   0 4

A l l g e m e i n e  i n d u s t r i e l l e

A n w e n d u n g e n   0 6

S TA B I L U S  –  z u k u n f t s w e i s e n d

i n  Q u a l i t ä t ,  S e r v i c e ,

B e r a t u n g  u n d  I n n o v a t i o n   0 8

A u f b a u  u n d  F u n k t i o n 

ö l h y d r a u l i s c h e r  D ä m p f e r   10

M e r k m a l e  ö l h y d r a u l i s c h e r

D ä m p f e r   11

A u s w a h l  u n d  A n w e n d u n g

ö l h y d r a u l i s c h e r  D ä m p f e r   12

F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  u n d

A u s w a h l m a t r i x   13

P r o d u k t ü b e r s i c h t

S TA B - O -S H O C  H D15 / G D15   14

S TA B - O -S H O C  H D2 4 / 2 9

u n d  G D2 4 / 2 9   16

S TA B - O -S H O C  H D2 4 / 2 9 B V

u n d  H D2 4 M B  18

S TA B - O -S H O C  TA  D ä m p f e r   2 0

I n d i v i d u e l l e  L ö s u n g e n

i m  D i a l o g   2 2

A n f r a g e f o r m u l a r   2 3
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Automobi l -  und 

Nut z fahr zeuganwendungen

S c hw i n g u n g s d ä m p f e r

Fa h r e r s i t z d ä m p f e r  f ü r 

 N u t z f a h r z e u g s i t z e :

S TA B I L U S  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r 

u n t e r s t ü t z e n  d e n  n o r m g e r e c h t e n 

F e d e r u n g s k o m f o r t  u n d  s o m i t  d a s 

p o s i t i v e  S i t z e m p f i n d e n .

D ä m p f e r  f ü r  L e n k s y s t e m e  u n d 

N a c h l a u f a c h s e n :

Ö l h y d r a u l i s c h e  TA - D ä m p f e r  v o n 

S TA B I L U S  s i n d  s p e z i e l l  f ü r  d e n 

E i n s a t z  i n  L e n k u n g s s y s t e m e n 

e n t w i c k e l t  u n d  g a r a n t i e r e n  e i n 

h o h e s  M a ß  a n  D ä m p f u n g  u n d 

S i c h e r h e i t .

D ä m p f e r  f ü r 

R i e m e n s p a n n  s y s t e m e :

S TA B I L U S  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p -

f e r  e i g n e n  s i c h  b e s o n d e r s  z u r 

R e d u z i e r u n g  d e r  S c h w i n g u n g e n 

a m  R i e m e n s p a n n s y s t e m .  D u r c h 

d i e  p e r m a n e n t e  Vo r s p a n n u n g 

d e s  R i e m e n s  u n d  d e r  r e d u z i e r t e n 

S c h w i n g u n g e n  w i r d  e i n  r u h i g e r 

L a u f  u n d  e i n e  l a n g e  L e b e n s d a u e r 

d e s  R i e m e n s p a n n s y s t e m s  e r r e i c h t .

M o t o r d ä m p f e r , 

M o t o r n i c kd ä m p f e r :

S p e z i e l l e  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r , 

d i e  d e n  F a h r k o m f o r t  u n d  d i e 

L e b e n s d a u e r  d e r  F a h r z e u g s t r u k-

t u r  e r h ö h e n .

D ä m p f e r  f ü r  S c h a l t g e s t ä n g e 

u n d  Fa h r g a s t z e l l e n :

S TA B I L U S  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r 

v e r h i n d e r n  d i e  Ü b e r t r a g u n g  v o n 

S c h w i n g u n g e n  u n d  S t ö ß e n  i n  d e n 

F a h r z e u g i n n e n r a u m .  I d e a l  g e e i g -

n e t  f ü r  F a h r g a s t z e l l e n ,  d i e  v o m 

C h a s s i s  g e t r e n n t  s i n d .
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D ä m p f e r  i n  l a n d w i r t s c h a f t -

l i c h e n  B e a r b e i t u n g s m a s c h i n e n :

D i v e r s e  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r 

v o n  S TA B I L U S  g e w ä h r l e i s t e n  e i n 

r u h i g e s  u n d  s i c h e r e s  A r b e i t e n  m i t 

l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n  M a s c h i n e n , 

z . B .  b e i  F e l d s p r i t z e n .

B ewe g u n g s d ä m p f e r, 
K l a p p e n d ä m p f e r  u n d 
A n s c h l a g d ä m p f e r

D ä m p f e r  f ü r  H a n d s c h u h f ä c h e r 

u n d  k l e i n e  K o n s o l e n :

D e r  e i n f a c h e  u n d  k o s t e n g ü n -

s t i g e  S TA B I L U S  P l u n g e r d ä m p f e r 

s o r g t  f ü r  e i n  s a n f t e s  Ö f f n e n  u n d 

S c h l i e ß e n  d e s  H a n d s c h u h f a c h e s 

u n d  d i v e r s e r  K o n s o l e n .

D ä m p f e r  f ü r  K o f f e r r a u m d e c ke l :

D a s  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e l e m e n t 

v o n  S TA B I L U S  s o r g t  f ü r  e i n  d e f i -

n i e r t e s  Ö f f n e n  u n d  S c h l i e ß e n .

E i n e  i n d i v i d u e l l e  u n d  k o m f o r t b e -

w u s s t e  Ö f f n u n g s b e w e g u n g  w i r d 

r e a l i s i e r t .

D ä m p f e r  f ü r  P i c k u p  K l a p p e n :

F ü r  e i n  s a n f t e s  u n d  s i c h e r e s 

Ö f f n e n  v o n  P i c k u p  K l a p p e n  b i e t e t 

S t a b i l u s  d a s  E Z- D o w n  D ä m p -

f e r s e t  z u m  N a c h r ü s t e n .  D i e s e s 

N a c h r ü s t p a k e t  e n t h ä l t  a l l e  Te i l e 

u n d  W e r k z e u g e  f ü r  e i n e  e i n f a c h e 

M o n t a g e .

D ä m p f e r  f ü r 

A u f l a u f b r e m s  e i n r i c h t u n g e n :

S p e z i e l l e  ö l h y d r a u l i s c h e 

 S TA B I L U S  D ä m p f e r  b e e i n f l u s s e n 

S c h w i n g u n g e n  a m  B r e m s h e b e l 

u n d  v e r h i n d e r n  d a m i t  K r a f t s p i t -

z e n  a m  B r e m s s e i l .  D e r  D ä m p f e r 

s t e u e r t  d a s  A n s p r e c h v e r h a l t e n 

d e r  A u f l a u f b r e m s e  u n d  g e w ä h r -

l e i s t e t  s o m i t  e i n e  a n w e n d u n g s - 

u n d  s i c h e r h e i t s g e r e c h t e  F u n k t i o n 

d e r  A u f l a u f b r e m s e i n r i c h t u n g .

D ä m p f e r  f ü r 

F u ß f e s t s t e l l b r e m s e n :

D i e s e r  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r 

v o n  S TA B I L U S  v e r h i n d e r t  d a s 

s c h n e l l e  Z u r ü c k s c h l a g e n  d e s 

F u ß p e d a l s  b e i m  L ö s e n  d e r  F e s t -

s t e l l b r e m s e .
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Al lgemeine  indus t r i e l l e 

A nwendungen

S c hw i n g u n g s d ä m p f e r

D ä m p f e r  f ü r  W a s c h a u t o m a t e n :

D e r  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r  v o n 

S TA B I L U S  v e r h i n d e r t  b e i m  S c h l e u -

d e r g a n g  d a s  A n s c h l a g e n  d e r 

T r o m m e l  u n d  g i b t  d e r  M a s c h i n e 

e i n e n  s i c h e r e n  S t a n d .

D ä m p f e r  f ü r  i n d u s t r i e l l e  B e a r -

b e i t u n g s m a s c h i n e n :

S TA B I L U S  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p -

f e r  r e d u z i e r e n  S c h w i n g u n g e n  d i e 

d u r c h  e i n e  h o h e  D y n a m i k  i m  B e -

a r b e i t u n g s p r o z e ß  e n t s t e h e n  u n d 

g e w ä h r l e i s t e n  e i n  h o h e s  M a ß  a n 

S i c h e r h e i t  u n d  L e b e n s d a u e r .

D ä m p f e r  f ü r  S t r o m a b n e h m e r :

A u c h  h i e r  e n t s t e h e n  d u r c h  d i e 

D y na mi k  u n g e w o l l t e  S c hw i n g u n g e n 

d i e  d u r c h  S TA B I L U S  ö l h y d r a u -

l i s c h e  D ä m p f e r  m i n i m i e r t  w e r d e n .
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B ewe g u n g s d ä m p f e r, 
K l a p p e n d ä m p f e r  u n d 
A n s c h l a g d ä m p f e r

D ä m p f e r  f ü r  S c h r a n k t ü r e n , 

S c h u b l a d e n ,  S t a u f ä c h e r , 

S c h w i n g t ü r e n ,  W a r t u n g s k l a p -

p e n  u n d  S o n n e n b a n k h i m m e l :

S TA B I L U S  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r 

g e w ä h r l e i s t e n  e i n  s i c h e r e s ,  k o m -

f o r t a b l e s  u n d  d e f i n i e r t e s  Ö f f n e n 

u n d  S c h l i e ß e n  v o n  K l a p p e n .

D ä m p f e r  f ü r  To p l a d e r - W a s c h -

a u t o m a t e n  u n d  ä h n l i c h e  H a u s -

g e r ä t e  w i e  H e r d ,  B a c ko f e n , 

G e s c h i r r s p ü l e r :

Ve r l e t z u n g s f r e i e s  u n d  m a t e r i a l -

s c h o n e n d e s  Ö f f n e n  u n d  S c h l i e ß e n 

d u r c h   S TA B I L U S  ö l h y d r a u l i s c h e 

D ä m p f e r .

D ä m p f e r  f ü r  R a u c h a b z u g s a n l a -

g e n  i n  d e r  G e b ä u d e t e c h n i k :

D e r  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r  v o n 

S TA B I L U S  v e r h i n d e r t  b e i  W a r -

t u n g s a r b e i t e n  u n d  i m  E r n s t f a l l 

e i n  h a r t e s  A n s c h l a g e n  d e r  R a u c h -

a b z u g s k l a p p e  i n  d e r  E n d l a g e . 

D ä m p f e r  z u r  S i t z n e i g u n g s -  u n d 

R ü c ke n l e h n e n v e r s t e l l u n g  v o n 

B ü r o d r e h s t ü h l e n :

D e r  ö l h y d r a u l i s c h e  S TA B I L U S 

D ä m p f e r  b i e t e t  U n t e r s t ü t z u n g 

b e i m  Ve r s t e l l e n  d e r  S t u h l f l ä c h e n 

u n d  e r h ö h t  d a m i t  d e n  K o m f o r t . 

D ä m p f e r  i n  K r a n ke n b e t t e n :

S TA B I L U S  ö l h y d r a u l i s c h e  D ä m p f e r 

g e w ä h r l e i s t e n  e i n  s i c h e r e s ,  k o m -

f o r t a b l e s  u n d  d e r  N o r m  e n t s p r e -

c h e n d e s  A b s e nke n  d e s  Ko p f t e i l e s 

u n d  d e r  S e i t e n g i t t e r.
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Q u a l i t ä t  f ü r  h ö c h s t e 
A n s p r ü c h e

W i r  g a r a n t i e r e n  I h n e n  b e s t e  P r o -

d u k t q u a l i t ä t  –  u n d  d a s  w e l t w e i t . 

B e i  u n s  f ä n g t  Q u a l i t ä t s m a n a g e -

m e n t  f ü r  j e d e n  P r o z e s s  s c h o n  i n 

d e r  Vo r a u s p l a n u n g  a n .  Vo n  d e r 

P r o d u k t i d e e  b i s  z u r  S e r i e n r e i f e 

–  i n  s p e z i e l l e n  P r ü f l a b o r s  ü b e r -

w a c h e n  w i r  s t ä n d i g  d i e  Q u a l i t ä t 

d e r  P r o d u k t e  u n d  d e r  P r o z e s s e . 

S TA B I L U S  D ä m p f e r  s i n d  w a r t u n g s -

f r e i .  F ü r  d i e  j e w e i l i g e n  A n f o r d e -

r u n g e n  k o n z i p i e r t ,  a r b e i t e n  s i e 

ü b e r  v i e l e  J a h r e  h i n w e g  s t ö r u n g s -

f r e i .

N i c h t  nu r  d i e  En d p r o d u k te ,  s o n -

d e r n  a u c h  a l l e  v o n  S TA B I L U S 

k o n z i p i e r t e n  F e r t i g u n g s s t r a ß e n 

w e r d e n  r e g e l m ä ß i g  ü b e r p r ü f t , 

u m  g l e i c h b l e i b e n d e  Q u a l i t ä t  z u 

g a r a n t i e r e n .  U n s e r  Z i e l  h e i ß t 

„0 - F e h l e r - P r o d u k t i o n“. 

D a m i t  e r f ü l l e n  w i r  d i e  h o h e n 

A n s p r ü c h e  i n t e r n a t i o n a l e r 

S t a n d a r d s ,  w i e  z . B .  D I N  E N  I S O 

9 0 0 1-2 0 0 0 ,  I S O / T S  16 9 4 9 -2 0 0 2 , 

I S O  14 0 0 1-2 0 0 4 .

E i n w a n d f r e i e  Q u a l i t ä t  i s t  f ü r  u n s 

e i n e  S e l b s t v e r s t ä n d l i c h k e i t . 

D a r a u f  kö n n e n  S i e  s i c h  v e r l a s -

s e n .

S e r v i c e  u n d 
A nwe n d u n g s b e ra t u n g

E i n e  i n d i v i d u e l l e  L ö s u n g  f ü r  I h r e 

A u f g a b e  i s t  u n s e r  A n s p o r n ,  d e n n 

j e d e  E i n b a u s i t u a t i o n  s t e l l t  a n d e -

r e  A n f o r d e r u n g e n .

S e r v i c e ,  d a s  h e i ß t  b e i  S TA B I L U S 

A n w e n d u n g s b e r a t u n g  u n d  E i n b a u -

v o r s c h l a g ,  M u s t e r b a u ,  i n t e n s i v e 

P r o d u k t -  u n d  K o n s t r u k t i o n s b e r a -

t u n g  s o w i e  S y s t e m -  u n d  S t a n d a r d - 

f e s t l e g u n g  a u s  e i n e r  H a n d  i m 

D i a l o g  m i t  u n s e r e n  K u n d e n .

S p e z i a l i s t e n  b e g l e i t e n  S i e  v o n  d e r 

e r s t e n  I d e e  b i s  z u r  S e r i e n r e i f e . 

K r e a t i v e s  u n d  k o n s t r u k t i v e s  M i t -

e i n a n d e r  s c h a f f t  Ve r t r a u e n  u n d 

m a ß g e s c h n e i d e r t e  P r o d u k t e .

Das lang jähr ige Know-how 

unserer A n w e n d u n g s b e r a t e r  s o w i e 

l e i s t u n g s s t a r k e  S i m u l a t i o n s -  u n d 

E i n b a u v o r s c h l a g s p r o g r a m m e 

s o r g e n  f ü r  o p t i m a l e  I n d i v i d u a l -

l ö s u n g e n .

F o r d e r n  S i e  u n s !  W i r  w a c h s e n 

m i t  I h r e n  A n s p r ü c h e n . 

I n n ova t i o n

L e i c h t e r ,  g r ö ß e r ,  s t ä r k e r ,  k l e i n e r 

–  e s  g i b t  i m m e r  e t w a s  z u  t u n ! 

A u c h  u n a b h ä n g i g  v o n  K u n d e n a n -

f r a g e n  s t e l l e n  w i r  u n s  d e n  i m m e r 

n e u e n  A n f o r d e r u n g e n  d e s  F o r t -

s c h r i t t s .  U n s e r e  M i t a r b e i t e r  s i n d 

s t ä n d i g  m i t  t e c h n i s c h e n  N e u e r -

u n g e n  b e s c h ä f t i g t .  B e s t e h e n d e 

P r o d u k t e  u n d  P r o d u k t i o n s v e r f a h -

r e n  w e r d e n  s o m i t  n o c h  z u v e r l ä s -

s i g e r  u n d  l e i s t u n g s f ä h i g e r .

W a s  kö n n e n  w i r  f ü r  S i e  t u n ?
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Aufbau  und  Funk t ion  ö lhydrau l i s cher 

Dämpfer

I m  W e s e n t l i c h e n  b e s t e h e n  a l l e 

ö l h y d r a u l i s c h e n  E i n r o h r d ä m p f e r 

a u s  e i n e r  K o l b e n s t a n g e  u n d  d e m 

d a r a n  b e f e s t i g t e n  D ä m p f e r k o l b e n 

a l s  T r ä g e r  d e r  D ä m p f v e n t i l e . 

W e i t e r h i n  a u s  e i n e m  D r u c k r o h r , 

w e l c h e s  a n  e i n e m  E n d e  m i t  d e m 

B o d e n  u n d  a m  a n d e r e n  E n d e  m i t 

e i n e r  K o l b e n s t a n g e n d i c h t u n g 

u n d  e i n e r  K o l b e n s t a n g e n f ü h r u n g 

v e r s c h l o s s e n  i s t .

D a s  D r u c k r o h r  i s t  m i t  D ä m p f e r ö l 

g e f ü l l t .

B e i  j e d e m  D ä m p f e r  i s t  e i n e  M ö g -

l i c h k e i t  v o r g e s e h e n ,  d a s  Ve r d r ä n -

g u n g s v o l u m e n  d e r  K o l b e n s t a n g e 

u n d  d a s  Ö l a u s d e h n u n g s v o l u m e n 

i n f o l g e  d e r  E r w ä r m u n g  a u f z u n e h -

m e n .

D e r  L u f t r a u m  i s t  s o m i t  a l s  A u s -

g l e i c h s r a u m  z u  b e t r a c h t e n . 

D u r c h  d a s  S c h w i n g u n g s s y s t e m 

w e r d e n  B e w e g u n g e n  ü b e r  e i n 

b r e i t e s  S p e k t r u m  v o n  A n s c h l u s s -

m ö g l i c h k e i t e n  i n  d e n  ö l h y d r a u -

l i s c h e n  D ä m p f e r  e i n g e l e i t e t .

D a b e i  e n t s t e h t  e i n e  R e l a t i v b e w e -

g u n g  z w i s c h e n  d e m  K o l b e n s y s t e m 

u n d  d e m  D r u c k r o h r . 

D i e  D ä m p f k r a f t  e n t w i c k e l t  s i c h 

d u r c h  d e n  S t r ö m u n g s w i d e r s t a n d 

d e s  D ä m p f m e d i u m s  a n  d e n  D r o s -

s e l s t e l l e n  d e s  K o l b e n s .  H i e r b e i 

w i r d  B e w e g u n g s e n e r g i e  i n  W ä r -

m e e n e r g i e  u m g e w a n d e l t .

M e r k e :  D i e  D ä m p f k r ä f t e  s i n d 

s o m i t  i m m e r  v o n  d e r  K o l b e n g e -

s c h w i n d i g k e i t  a b h ä n g i g .

E i n  m o d u l a r e s  K o l b e n s y s t e m 

e r m ö g l i c h t  e i n e  a n w e n d u n g s g e -

r e c h t e  E i n s t e l l u n g  d e r  Z u g  u n d 

D r u c k k r a f t ,  d i e  j e  n a c h  B e d a r f 

u n t e r s c h i e d l i c h  s t a r k  a u s g e f ü h r t 

w e r d e n  k ö n n e n .

W i r d  e i n  D ä m p f e r  i n  E i n s c h u b -

r i c h t u n g  b e l a s t e t  e n t s t e h t  e i n e 

K r a f t  i n  D r u c k r i c h t u n g . 

B e i m  A u s e i n a n d e r z i e h e n  ü b e r -

t r ä g t  d e r  D ä m p f e r  Z u g k r ä f t e .

B o d e n

L u f t r a u m /

A u s g l e i c h s r a u m

D ä m p f e r k o l b e n

F ü h r u n g s -  u n d

D i c h t u n g s r o h r

A n s c h l u ß

G e l e n k a u g e 

( B e i s p i e l )

D r u c k r o h r

K o l b e n s t a n g e

Ö l
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Merkmale  ö lhydrau l i s cher  Dämpfer

D e r  ö l hyd ra u l i s c h e  S c h w i n g u n g s -

d ä m p fe r  i s t  o f t  d u r c h  e i n e 

s y m m e t r i s c h e  K r a f t v e r t e i l u n g  i n 

Z u g -  u n d  D r u c k r i c h t u n g  c h a r a k-

t e r i s i e r t .  D ä m p f e r  f ü r  K l a p p e n -

a n w e n d u n g e n  d ä m p f e n  j e  n a c h 

A n w e n d u n g  i n  n u r  e i n e  B e w e -

g u n g s r i c h t u n g .  D i e  c h a r a k t e r i -

s i e r e n d e n  D ä m p f k r a f t - K e n n l i n i e n 

w e r d e n  d u r c h  M e s s u n g  b e i  u n t e r -

s c h i e d l i c h e n  G e s c h w i n d i g k e i t e n 

a u f  e i n e m  K u r b e l t r i e b p r ü f s t a n d 

b e s t i m m t .

M e r k m a l e  d e r  D ä m p f f u n k t i o n :

L a g e u n a b h ä n g i g k e i t :  E i n b a u  i n 

b e l i e b i g e r  P o s i t i o n .

L a g e a b h ä n g i g k e i t :  E i n b a u  m i t 

K o l b e n s t a n g e  n a c h  u n t e n  ( b e v o r -

z u g t )  o d e r  o b e n ;  g e w i s s e  S c h r ä g -

l a g e n  s i n d  z u l ä s s i g .

K r a f t s c h l ü s s i g :  B e i  U m k e h r u n g 

d e r  B e l a s t u n g  s e t z t  d i e  D ä m p f -

k r a f t  s o f o r t  e i n .  D i e  K r a f t ü b e r -

t r a g u n g  s e t z t  l e e r h u b f r e i  e i n .

N i c h t  K r a f t s c h l ü s s i g :  B e i  U m -

k e h r u n g  d e r  B e l a s t u n g  s e t z t  d i e 

D ä m p f k r a f t  v e r z ö g e r t  e i n .  D i e 

K r a f t ü b e r t r a g u n g  i s t  n i c h t  l e e r -

h u b f r e i .

A u s f a h r k r a f t :  E i n e  s t a t i s c h e 

A u s s c h u b k r a f t  d e r  K o l b e n s t a n g e 

k a n n  b e i  e i n i g e n  D ä m p f e r t y p e n 

f e s t g e l e g t  w e r d e n .

P r ü f u n g  d e r  D ä m p f k r ä f t e :

E i n e  M ö g l i c h ke i t  d i e  D ä m p f k r ä f t e 

z u  m e s s e n  i s t  d i e  s i n u s f ö r m i g e 

B e w e g u n g  a u f  e i n e m K u r b e l t r i e b -

p r ü f s t a n d .  E i n e  s t a t i s c h e  A u s f a h r -

k r a f t ,  a u c h  g e m i t t e l t e  G a s k r a f t 

g e n a n n t ,  w i r d  d a b e i  i n  d e r  P r ü f -

h u b m i t t e l l a g e  g e m e s s e n  u n d  s t e l l t 

s i c h  a l s  D i f f e r e n z  d e r  M a s c h i n e n - 0 

u n d  D ä m p f e r - 0  P r ü f u n g  d a r.
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Au s wahl  und  A nwen dung 

 ö lhydrau l i s cher  Dämpfer

S t a n d a r d p r o g r a m m  f ü r 

 D ä m p f e r :

A l s  W e l t m a r k t f ü h r e r  e n t w i c k e l t 

S TA B I L U S  z u s a m m e n  m i t  d e n 

K u n d e n  i n d i v i d u e l l e  L ö s u n g e n 

u n t e r  E i n h a l t u n g  b e s t e h e n d e r 

R i c h t l i n i e n  u n d  Vo r g a b e n .  D e r 

A b l a u f  d e r  a n w e n d u n g s b e z o -

g e n e n  E n t w i c k l u n g  i s t  i m  i n -

t e g r i e r t e n  M a n a g e m e n t s y s t e m 

b e s c h r i e b e n .

E i n e  k l e i n e  A u s w a h l  a n  ö l  h y d r a u - 

l i s c h e n  E i n r o h r d ä m p f e r n  f i n d e n 

S i e  i n  u n s e r e m  S t a n d a r d p r o -

g r a m m . 

D u r c h  d i e  s t ä n d i g e  Ve r f ü g b a r k e i t 

k ö n n e n  w i r  I h n e n  k u r z f r i s t i g 

G e r ä t e  z . B .  f ü r  e r s t e  p r a k t i s c h e 

E r p r o b u n g e n  z u r  Ve r f ü g u n g  s t e l -

l e n .

S i e  h a b e n  s o  d i e  M ö g l i c h k e i t 

i n n e r h a l b  k ü r z e s t e r  Z e i t  e i n 

„G e f ü h l“  f ü r  d i e  Ve r w e n d u n g  v o n 

ö l h y d r a u l i s c h e n  D ä m p f e r n  i n 

I h r e r  A n w e n d u n g  z u  b e k o m m e n .

D i e s e r  e r s t e  E i n d r u c k  h i l f t  d a n n 

b e i  d e r  w e i t e r e n  E n t s c h e i d u n g s -

f i n d u n g  b i s  h i n  z u r  S e r i e n l ö s u n g .

A b m e s s u n g e n  u n d  A u s f ü h -

r u n g s f o r m e n  n a c h  W a h l :

F ü r  d e n  ö l h y d r a u l i s c h e n  D ä m p f e r 

s t e h e n  v e r s c h i e d e n s t e  A u s f ü h -

r u n g s f o r m e n  m i t  u n t e r s c h i e d -

l i c h e n  ä u ß e r e n  A b m e s s u n g e n  z u r 

Ve r f ü g u n g .  D u r c h  d e n  e n t s p r e -

c h e n d e n  k o n s t r u k t i v e n  A u f b a u 

w e r d e n  d i e  e i n z e l n e n  A u s f ü h -

r u n g e n  u n t e r s c h i e d l i c h e n  A n f o r -

d e r u n g e n  g e r e c h t .

GRUNDSÄTZLICHE AUSFÜHRUNGSFORMEN

  lageabhängige Dämpfer   lageunabhängige Dämpfer

  ohne Trennelement   mit Trennelement
  zum Arbeits-/Ausgleichsraum   zum Arbeits-/Ausgleichsraum

  Einbau senkrecht,   Einbau in beliebiger
  gewisse Schräglage zulässig   Position

 im Ruhezustand im Ruhezustand im Ruhezustand im Ruhezustand
 drucklos druckbelastet drucklos druckbelastet

 Dämpfer ohne Dämpfer mit Dämpfer ohne Dämpfer mit
 stetigem Innendruck stetigem Innendruck stetigem Innendruck stetigem Innendruck

 nicht kraftschlüssige Gasdämpfer ohne kraftschlüssige Gasdämpfer mit
 Dämpfer Trennelement Dämpfer mit Trennelement
   Trennelement

 kraftschlüssige 
 Dämpfer

Daempfer2007-se.indd   12Daempfer2007-se.indd   12 02.05.2007   18:53:04 Uhr02.05.2007   18:53:04 Uhr



. . .  m a c h t  Te c h n i k  ko m f o r t a b e l

13

Funk t ionsüb er s i cht 

und  Au swahlmat r ix

Produkt- Dämpfkräfte* [N]  Abmessungen Leerhub Lageunab- Ausschub-
beschreibung Prüfgeschwindigkeit In Einzelfällen können auch größere  hängigkeit kraft
 104 mm/s Baulängen erreicht werden

 Druckmax  Zugmax Dk  Damax  [B] [A] ja  nein ja  nein ja  nein
Modell [N]  [N] [mm] [mm]  Lmax Hub         
 FD  FZ    [mm] [mm]

STAB-O-SHOC HD15 600  600 6 15,6  500 200 X     X   X

STAB-O-SHOC GD15 600  600 6 15,6  500 200 X     X X

STAB-O-SHOC GD15SP 600  600 6 15,6  500 200   X X   X

STAB-O-SHOC HD24 6000  6000 8/10 24  1000 400 X     X   X

STAB-O-SHOC GD24 6000  6000 8/10 24  1000 400 X     X X

STAB-O-SHOC GD24SP 3000  6000 8/10 24  700 250   X X   X

STAB-O-SHOC HD24BV 2000  6000 8/10 24  700 250   X   X   X

STAB-O-SHOC HD24MB 2000  6000 8/10 24  225 60   X X     X

STAB-O-SHOC GD24BVSP 2000  6000 8/10 24  700 250   X X   X

STAB-O-SHOC HD29 9000  9000 10 29  1000 400 X     X   X

STAB-O-SHOC GD29 9000  9000 10 29  1000 400 X     X X

STAB-O-SHOC GD29SP 6000  9000 10 29  700 250   X X   X

STAB-O-SHOC GD29BVSP 9000  9000 10 29  700 250   X X   X

STAB-O-SHOC TA 20 3000  3000 8 39  750 300   X X     X

STAB-O-SHOC TA 30 3000  3000 1 1 50  1000 400   X X     X

STAB-O-SHOC TA 40 3000  3000 14 64  1000 400   X X     X

Legende:  HD: Hydraulische Dämpfung, GD: Gasdruck, SP: Separating Piston (Trennkolben), BV: Bottom Valve (Boden-Ventil), MB: Membrane, 
  TA: Lenkungsdämpfer (Teleskop Ausgleichsraum),

*Die Dämpfkräfte in der Auswahlmatrix und im Standardprogramm beziehen sich auf eine Prüfgeschwindigkeit von 104mm/s. Dabei liegt ein 
Prüfhub von 20 mm und eine Prüfdrehzahl von 100 U/min zu Grunde. In Sonderfällen sind höhere Dämpfkräfte möglich.

Optionen (zusätzlich zum Standardprogramm):  • Schutzrohr für Kolbenstange • Elastomerepuffer als zusätzliche Endlagendämpfung 
 • Faltenbalg • Schutzkappe • Sonderfarben • vielfältige Anschlussmöglichkeiten

                                     Z u g  ( F Z ) / D r u c k  ( F D )

 

                  S k i z z e  e x e m p l a r i s c h !
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Pro duk tüb er s i cht 

S TA B - O -SH O C  H D15 / G D15

S TA B - O -S H O C  H D15 

D e r  S t a n d a r d  S TA B - O - S H O C  i s t 

e i n  l a g e a b h ä n g i g e r ,  d r u c k l o s e r 

ö l h y d r a u l i s c h e r  D ä m p f e r ,  d e r  b e -

v o r z u g t  v e r t i k a l  e i n g e b a u t  w i r d . 

E i n e  l e e r h u b f r e i e  u n d  d i r e k t e 

K r a f t ü b e r t r a g u n g  i s t  n u r  i n  e i n e 

B e w e g u n g s r i c h t u n g  m ö g l i c h .

B e s o n d e r h e i t  d e s  s o g e n a n n t e n 

„ P l u n g e r - D ä m p f e r s“  i s t  s e i n  e i n -

f a c h e r  A u f b a u . 

•  D ä m p f k r a f t  m a x .  6 0 0  N

•  Dämpf k rä f t e  e i n se i t i g ,  i n  S o nd e r-   

 f ä l l e n  a u c h  b e i d s e i t i g  w i r ke n d

•  D r uc k lo s ,  ke in e  Au s s c hu b k ra f t  F1

•  L e e r h u b ,  n i c h t  k r a f t s c h l ü s s i g

•  L a g e a b h ä n g i g e  E i n b a u l a g e ,  m i t   

 K o l b e n s t a n g e  n a c h  u n t e n  o d e r   

 o b e n

A n w e n d u n g e n :

•  H a n d s c h u h k a s t e n

•  B a r f ä c h e r

•  K ü c h e n s c h r ä n k e

•  S t a u f ä c h e r

•  Re g u l i e r u n g s d ä m p f e r  ( S c hw in -   

 g u n g s d äm pfe r )  f ü r  E in sp r i t z -

 p u m p e n  u n d  d i ve r s e  Mas c h in e n

•  D e c k e l d ä m p f e r

S TA B - O -S H O C  G D15
G a s d ä m p f e r 

G a s d ä m p f e r ,  d e r  z u s ä t z l i c h  z u m 

S t a n d a r d  S TA B - O - S H O C  u n t e r 

e r h ö h t e m  I n n e n d r u c k  s t e h t . 

D u r c h  d i e  d a r a u s  r e s u l t i e r e n d e 

A u s s c h u b k r a f t  f ä h r t  d i e  K o l b e n -

s t a n g e  s e l b s t ä n d i g  a u s .

I n  E i n s c h u b r i c h t u n g  e r h ö h t  s i c h 

d i e  D ä m p f k r a f t  u m  d e n  B e t r a g 

d e r  A u s s c h u b k r a f t .

•  D ä m p f k r a f t  m a x .  6 0 0  N

•  Däm pf k rä f t e  e i n s e i t i g ,  i n  S o n d e r-   

 f ä l l e n  a u c h  b e i d s e i t i g  w i r ke n d

•  M i t  A u s s c h u b k r a f t  F 1

•  Leerhub, nicht direk t kraf t schlüssig

•  Lageabhäng ige  E inbau lage ,  mi t    

 Ko lbens t ange nach unten ode r 

 oben

A n w e n d u n g e n :

•  S i t z d ä m p f e r  ( h o r i z o n t a l e 

 S c h w i n g u n g s b e l a s t u n g )

•  K o n s o l e n

•  L e i c h t e  K l a p p e n 

•  Ve r d e c k d ä m p f e r , 

 z . B .  C a b r i o d a c h

•  F u ß f e s t s t e l l b r e m s e n

S TA B - O -S H O C  G D15S P
G a s d ä m p f e r  m i t  Tr e n n -
ko l b e n 

E i n  Tr e n n e l e m e n t  u n t e r t e i l t  d e n 

A r b e i t s r a u m  u n d  d e n  A u s g l e i c h s -

r a u m  v o n e i n a n d e r .  D a d u r c h  i s t 

e i n e  l e e r h u b f r e i e  K r a f t ü b e r t r a -

g u n g  i n  b e i d e  B e w e g u n g s r i c h -

t u n g e n  g e g e b e n .  D e r  D ä m p f e r 

s t e h t  d a b e i  u n t e r  e r h ö h t e m 

I n n e n d r u c k .

•  D ä m p f k r a f t  m a x .  6 0 0  N

•  D ä m p f k r ä f t e  e i n s e i t i g  u n d  a u c h   

 b e i d s e i t i g  w i r k e n d

•  M i t  A u s s c h u b k r a f t  F 1

•  Kein Leerhub, direk t kraf t schlüssig

•  L a g e u n a b h ä n g i g e  E i n b a u l a g e ,    

 E i n b a u  d e r  K o l b e n s t a n g e 

 b e l i e b i g

A n w e n d u n g e n :

•  S i t z d ä m p f e r  ( h o r i z o n t a l e 

 S c h w i n g u n g s b e l a s t u n g )

•  K o n s o l e n

•  L e i c h t e  K l a p p e n

•  W e r k z e u g m a s c h i n e n

H D 15  m i t 

G a s i n n e n d r u c k

H D 15  m i t 

G a s i n n e n d r u c k

A u s g l e i c h s r a u m Tr e n n k o l b e n
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. . .  m a c h t  Te c h n i k  ko m f o r t a b e l
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6 12
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M8

25

13

M8

1818

ø 1
5

ø 8,1

18

ø 1
5

ø 8,1

18

18

ø 1
0

ø 6,1

18

ø 1
0

ø 6,1

K1

D5K5

12 breit

K2

12 breit

K3

K4

D1

D2

D3

D4

Kugel ø 10 Kugel ø 10

Kugel ø 10 Kugel ø 10

K0 D0

10 dick10 dick

ohne Anschluß
ohne Anschluß

Montage nach STAB-Spec.10145882 / Maßangaben in mm / Änderungen vorbehalten 

123456  /
Bestellnummer

K2   / D1
Kolbenstangen-Anschluß Druckrohr-Anschluß

Bestellbeispiel

K u g e l z a p f e n

K u g e l p f a n n e  D 4

G a b e l k o p f  D 3

G e l e n k a u g e  D2

G e l e n k a u g e  D 1

  Geometrische Daten Dampfkräfte Bestell-

 1)A [mm] 2)A*[mm] B [mm] 3)FZug [N] 3)FDruck [N] Nummer

    75 < 25 4165ZQ

 30 30 110 300 < 25 4166ZL

    800 < 25 4167ZG

    < 25 125 4168ZB

 30 60 157 < 25 250 4169ZX

    < 25 550 4171ZD

    75 < 25 4172ZZ

 60 60 175,5 300 < 25 4173ZU

    800 < 25 4174ZP

    < 25 125 4175ZK

 60 105 247 < 25 250 4176ZF

    < 25 550 4177ZA

    75 < 25 4179ZR

 100 100 258,5 300 < 25 4181ZY

    800 < 25 4182ZT

    < 25 125 4183ZO

 100 160 357 < 25 250 4184ZJ

    < 25 550 4187ZV

1)  A: hydraulischer Hub
2)  A*: mechanischer  Hub
3)  Prüfgeschwindigkeit linear: 100 mm/s; 
 Krafttoleranzen: +/-20% vom Nennwert

S TA B - O -S H O C  H D15
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S TA B - O -S H O C  H D2 4 / 2 9 

D e r  S TA B I L U S  S TA B - O - S H O C 

H D 24 / H D 2 9  i s t  e i n  S t a n d a r d 

E i n r o h r d ä m p f e r  f ü r  v i e l s e i t i g e 

A n w e n d u n g e n .  D u r c h  d a s  s p e z i -

e l l e  K o l b e n s y s t e m  m i t  Ve n t i l p l a t -

t e n  u n d  e i n e m  G r u n d k o l b e n  m i t 

u n t e r s c h i e d l i c h e n  D r o s s e l q u e r -

s c h n i t t e n  i s t  d i e s e  Va r i a n t e  d e r 

i d e a l e  S c h w i n g u n g s d ä m p f e r .

D u r c h  d e n  „o f f e n e n“  A u s g l e i c h s -

r a u m  s e t z t  d i e  D ä m p f k r a f t  e t w a s 

v e r z ö g e r t  e i n  ( S c h l u p f  o d e r 

L e e r h u b ) .

•  D ä m p f k r ä f t e  b i s  9 . 0 0 0 N

•  D ä m p f k r ä f t e  i n  Z u g - /  u n d    

 D r u c k r i c h t u n g  u n a b h ä n g i g  v o n   

 e i n a n d e r  e i n s t e l l b a r

•  D r uc k lo s ,  ke in e  Au s s c hu b k ra f t  F1

• Leerhub, nicht direk t kraf t schlüssig

• L a g e a b h ä n g i g e  E i n b a u l a g e ,  m i t   

 K o l b e n s t a n g e  n a c h  u n t e n  o d e r   

 o b e n

A n w e n d u n g e n :

•  W a s c h a u t o m a t e n d ä m p f e r

•  N u t z f a h r z e u g s i t z e

•  R a u c h a b z u g s k l a p p e n

•  S c h w e r e  K l a p p e n  u n d  T ü r e n  m i t   

 v e r t i k a l e r  Ö f f n u n g s r i c h t u n g

S TA B - O -S H O C  G D2 4 / 2 9
G a s d ä m p f e r

D u r c h  d e n  e r h ö h t e n  I n n e n d r u c k 

f ä h r t  d i e  K o l b e n s t a n g e  s e l b -

s t ä n d i g  a u s .  D e r  A u f b a u  u n d  d i e 

D ä m p f u n g s e i g e n s c h a f t e n  s i n d 

d e m  S t a n d a r d  S TA B I L U S  D ä m p f e r 

S TA B - O - S H O C  H D 24  s e h r  ä h n l i c h .

•  D ä m p f k r a f t  m a x .  9 0 0 0  N

•  D ä m p f k r ä f t e  i n  Z u g - /  u n d    

 D r u c k r i c h t u n g  u n a b h ä n g i g 

 v o n e i n a n d e r  e i n s t e l l b a r

•  M i t  A u s s c h u b k r a f t  F 1

•  L e e r hu b ,  n i ch t  d i r e k t  k ra f t -   

 s ch lü s s ig

•  L a g e a b h ä n g i g e  E i n b a u l a g e ,  m i t   

 K o l b e n s t a n g e  n a c h  u n t e n  o d e r   

 o b e n

A n w e n d u n g e n :

•  S i t z d ä m p f e r  ( v e r t i k a l e 

 S c h w i n g u n g s d ä m p f u n g )

•  Ve r d e c k d ä m p f e r , 

 z . B .  C a b r i o d a c h

S TA B - O -S H O C  G D2 4 / 2 9
G a s d ä m p f e r  m i t  Tr e n n -
ko l b e n

D u r c h  d e n  Tr e n n k o l b e n  e r r e i c h t 

m a n  e i n e  l a g e u n a b h ä n g i g e 

E i n b a u l a g e .  B e i  U m k e h r u n g  d e r 

B e w e g u n g s r i c h t u n g  s e t z t  d i e 

D ä m p f k r a f t  d i r e k t  u n d  o h n e 

S c h l u p f  e i n .  D e r  s p e z i e l l e  K o l b e n -

a u f b a u  g a r a n t i e r t  b e s t e  D ä m p -

f u n g s e i g e n s c h a f t e n . 

•  D ä m p f k r a f t  m a x .  9 0 0 0  N

•  D ä m p f k r ä f t e  i n  Z u g - /  u n d 

 D r u c k r i c h t u n g  u n a b h ä n g i g 

 v o n e i n a n d e r  e i n s t e l l b a r

•  M i t  A u s s c h u b k r a f t  F 1

•  K e i n  L e e r h u b ,  d i r e k t  k r a f t -

 s c h l ü s s i g

•  E i n b a u l a g e  b e l i e b i g

A n w e n d u n g e n :

•  A u f l a u f b r e m s d ä m p f e r

•  S i t z d ä m p f e r  ( v e r t i k a l e 

 S c h w i n g u n g s d ä m p f u n g )

•  Ve r d e c k d ä m p f e r , 

 z . B .  C a b r i o d a c h

Pro duk tüb er s i cht 

S TA B - O -SH O C  H D2 4 / 29  und  G D2 4 / 29

A u s g l e i c h s r a u m

Tr e n n k o l b e n

G D2 4 / 2 9  m i t 

G a s i n n e n d r u c k

G D2 4 / 2 9  S P  m i t 

G a s i n n e n d r u c k
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. . .  m a c h t  Te c h n i k  ko m f o r t a b e l
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K1
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K2

K3

D0

D1

D2

D3

K4 D4

Kugel ø 13 Kugel ø 13

Kugel ø 13 Kugel ø 13

ohne Anschluß
ohne Anschluß

123456  /
Bestellnummer

K2   / D1
Kolbenstangen-Anschluß Druckrohr-Anschluß

Bestellbeispiel

Montage nach STAB-Spec.10145883 / Maßangaben in mm / Änderungen vorbehalten 
K u g e l z a p f e n

K u g e l p f a n n e  D 3

G a b e l k o p f  D2

G e l e n k a u g e  D 1

A b m e s s u n g e n :

S TA B - O -S H O C  H D2 4 

m i t  24  m m  D r u c k r o h r -

a u ß e n d u r c h m e s s e r  u n d 

1m m  W a n d s t ä r k e

S TA B - O -S H O C  H D2 9 

m i t  2 9  m m  D r u c k r o h r -

a u ß e n d u r c h m e s s e r  u n d 

1 , 5 m m  W a n d s t ä r k e

S TA B - O -S H O C  H D2 4

  Geometrische Daten Dampfkräfte Bestell-

 1)A [mm] 2)A*[mm] B [mm] 3)FZug [N] 3)FDruck [N] Nummer

    650 < 100 4196ZU

 80 80 231 1500 < 100 4197ZP

    5000 < 100 4199ZF

    < 100 650 4201ZL

 80 129 308 < 100 1500 4202ZG

    < 100 3000 4203ZB

    650 < 100 4204ZX

 120 120 320 1500 < 100 4205ZS

    5000 < 100 4206ZN

    < 100 650 4207ZI

 120 188 426 < 100 1500 4208ZD

    < 100 3000 4211ZF

    650 < 100 4212ZA

 200 200 498 1500 < 100 4213ZW

    5000 < 100 4214ZR

    < 100 650 4216ZH

 200 305 660 < 100 1500 4217ZC

    < 100 3000 4218ZY

1)  A: hydraulischer Hub
2)  A*: mechanischer  Hub
3)  Prüfgeschwindigkeit linear: 100 mm/s; 
 Krafttoleranzen: +/-20% vom Nennwert
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Pro duk tüb er s i cht 

S TA B - O -SH O C 

H D2 4 / 29 BV  und 

H D2 4 M B

STAB - O -SHOC HD24 / 29BV
mit  Bodenvent i l 

D a s  B o d e n v e n t i l  e r m ö g l i c h t  b e i 

v e r t i k a l e r  E i n b a u l a g e  m i t 

K o l b e n s t a n g e  n a c h  u n t e n  e i n e 

s c h l u p f f r e i e  u n d  s o m i t  d i r e k t e 

K r a f t ü b e r t r a g u n g . 

•  D ä m p f k r ä f t e  b i s  9 . 0 0 0  N  i n 

 Z u g r i c h t u n g

•  D ä m p f k r ä f t e  i n  D r u c k r i c h t u n g    

 b i s  2 . 0 0 0  N

•  D ä m p f k r ä f t e  i n  Z u g - /  u n d    

 D r u c k r i c h t u n g  u n a b h ä n g i g  v o n -   

 e i n a n d e r  e i n s t e l l b a r

•  D r uc k lo s ,  ke in e  Au s s c hu b k ra f t  F1

•  K e i n  L e e r h u b ,  d i r e k t  k r a f t -   

 s c h l ü s s i g

•  L a g e a b h ä n g i g e  E i n b a u l a g e ,    

 a u s s c h l i e ß l i c h  m i t  K o l b e n s t a n g e   

 n a c h  u n t e n 

A n w e n d u n g e n :

•  R i e m e n s p a n n d ä m p f e r

•  M o t o r s c h w i n g u n g s d ä m p f e r

•  M o t o r n i c k d ä m p f e r

•  C h a s s i s d ä m p f e r

B o d e n v e n t i l
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. . .  m a c h t  Te c h n i k  ko m f o r t a b e l

19

S TA B - O -S H O C  H D2 4 M B
m i t  B o d e nve nt i l  u n d 
M e m b ra n 

D i e  M e m b r a n  i n n e r h a l b  d e s 

D r u c k r o h r e s  k o m b i n i e r t  d i e  B e -

s o n d e r h e i t e n  d e s  B o d e n v e n t i l s 

m i t  e i n e r  l a g e u n a b h ä n g i g e n  E i n -

b a u l a g e .  D e r  D ä m p f e r  i s t  d a b e i 

d r u c k l o s ,  s o d a s s  d i e  Ko l b e n s t a n g e 

i m  D r u c k r o h r  v e r b l e i b t .

•  D ä m p f k r ä f t e  b i s  9 . 0 0 0  N  i n 

 Z u g r i c h t u n g

•  D ä m p f k r ä f t e  i n  D r u c k r i c h t u n g    

 b i s  2 . 0 0 0  N

•  D ä m p f k r ä f t e  i n  Z u g - /  u n d    

 D r u c k r i c h t u n g  u n a b h ä n g i g  v o n -   

 e i n a n d e r  e i n s t e l l b a r

•  D r uc k lo s ,  ke in e  Au s s c hu b k ra f t  F1

•  K e i n  L e e r h u b ,  d i r e k t  k r a f t -   

 s c h l ü s s i g

•  E i n b a u l a g e  b e l i e b i g

A n w e n d u n g e n :

•  R i e m e n s p a n n d ä m p f e r

•  M o t o r s c h w i n g u n g s d ä m p f e r

•  M o t o r n i c k d ä m p f e r

B o d e n v e n t i l

m i t  M e m b r a n

S TA B - O - S H O C  H D2 4 M B 

  Geometrische Daten Dampfkräfte Bestell-

 A [mm]  B [mm] 1)FZug [N] 1)FDruck [N] Nummer

    100 100 2529YM

 30  213,5 400 400 2546YP

    1000 1000 2548YF

    100 100 2598YC

 60  273,5 400 400 2602YZ

    1000 1000 2611YY

 
1) Prüfgeschwindigkeit 104 mm/s 
 Kurbeltriebprüfung: Prüfhub 20 mm / Prüfdrehzahl 100 U/min 
 Krafttoleranzen: +/-20% vom Nennwert
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2 0

A b m e s s u n g e n :

S TA B - O -S H O C  TA 2 0 

m i t  2 3  m m  D r u c k r o h r -

a u ß e n d u r c h m e s s e r  u n d 

1 , 5  m m  W a n d s t ä r k e

S TA B - O -S H O C  TA 3 0 

m i t  3 4  m m  D r u c k r o h r -

a u ß e n d u r c h m e s s e r  u n d 

2 , 0  m m  W a n d s t ä r k e

S TA B - O -S H O C  TA 4 0 

m i t  4 4  m m  D r u c k r o h r -

a u ß e n d u r c h m e s s e r  u n d 

2 , 0  m m  W a n d s t ä r k e

S TA B - O -S H O C TA

D i e  a u ß e n  a m  D r u c k r o h r  a n -

l i e g e n d e  M e m b r a n  e r f ü l l t  d i e 

A u f g a b e  d a s  z u s ä t z l i c h e  K o l b e n -

s t a n g e n v o l u m e n  b e i  k ü r z e s t e r 

B a u l ä n g e  a u f z u n e h m e n .  D a r a u s 

e r g i b t  s i c h  e i n e  s c h l u p f f r e i e 

K r a f t ü b e r t r a g u n g  i n  j e d e r  E i n -

b a u l a g e .  D u r c h  d a s  s p e z i e l l e 

K o l b e n s y s t e m  m i t  Ve n t i l p l a t t e n 

l a s s e n  s i c h  d i e  D ä m p f k r ä f t e  v i e l -

s e i t i g  u n d  w e i t e s t g e h e n d  u n a b -

h ä n g i g  v o n e i n a n d e r  e i n s t e l l e n . 

•  D ä m p f k r ä f t e  b i s  3 . 0 0 0 N  i n  Z u g - /   

 u n d  D r u c k r i c h t u n g

•  D ä m p f k r ä f t e  i n  Z u g - /  u n d    

 D r u c k r i c h t u n g  u n a b h ä n g i g  v o n -   

 e i n a n d e r  e i n s t e l l b a r

•  D r uc k lo s ,  ke in e  Au s s c hu b k ra f t  F1

•  K e i n  L e e r h u b ,  d i r e k t  k r a f t -   

 s c h l ü s s i g

•  E i n b a u l a g e  b e l i e b i g

A n w e n d u n g e n :

• Lenkungsdämpfer,  Nachlaufachsen

•  M o t o r n i c k d ä m p f e r

•  R ü c k e n l e h n e n v e r s t e l l u n g  v o n    

 K r a n k e n h a u s b e t t e n

•  S c h w i n g u n g s d ä m p f u n g  i n  l a n d -  

 w i r t s c h a f t l i c h e n  M a s c h i n e n

Pro duk tüb er s i cht 

S TA B - O -SH O C  TA  Dämpfer

A u s g l e i c h s r a u m

B o d e n v e n t i l

M e m b r a n

S TA B - O - S H O C  TA 2 0 

  Geometrische Daten Dampfkräfte Bestell-

 A [mm]  B [mm] 1)FZug [N] 1)FDruck [N] Nummer

    100 100 2366YR

 60  249 550 550 2424YR

    1000 1000 2426YH

    100 100 2443YK

 120  369 550 550 2433YQ

    1000 1000 2456YQ

    100 100 2466YK

 200  529 550 550 2474YO

    1000 1000 2476YE

 
1) Prüfgeschwindigkeit 104 mm/s 
 Kurbeltriebprüfung: Prüfhub 20 mm / Prüfdrehzahl 100 U/min 
 Krafttoleranzen: +/-20% vom Nennwert
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. . .  m a c h t  Te c h n i k  ko m f o r t a b e l
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E in  L e b e n  lan g 
war tun g s f r e i

H y d r a u l i s c h e  S c h w i n g u n g s -

d ä m p f e r  v o n  S TA B I L U S  s i n d 

e i n  L e b e n  l a n g  w a r t u n g s f r e i ! 

F ü r  b e s o n d e r s  h o h e  L a s t w e c h -

s e l z a h l e n  u n d  e x t r e m e  B e d i n -

g u n g e n  s e t z t e n  w i r  s p e z i e l l e 

D i c h t u n g s s y s t e m e  e i n .

 

S o  ü b e r s t e h e n  u n s e r e  D ä m p f e r 

m e h r e r e  M i l l i o n e n  L a s t w e c h s e l 

u n b e s c h a d e t  u n d  a r b e i t e n  ü b e r 

v i e l e  J a h r e  h i n w e g  s t ö r u n g s -

f r e i .
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I nd iv idue l l e  L ösungen  im  D ia lo g

22

Schr i t t  für  S chr i t t 
zu  maßgerechten 
P ro duk ten

E s  g i b t  u n z ä h l i g e  E i n s a t z m ö g -

l i c h k e i t e n  u n s e r e r  h y d r a u l i s c h e n 

S c h w i n g u n g s -  u n d  B e w e g u n g s -

d ä m p f e r  –  u n d  u n s e r e n  K u n d e n 

f a l l e n  i m m e r  w i e d e r  n e u e  e i n . 

„G e h t  n i c h t  –  g i b t ’ s  n i c h t “  u n t e r 

d i e s e m  M o t t o  k o n z i p i e r e n  u n s e r e 

A n w e n d u n g s b e r a t e r  g e m e i n s a m 

m i t  d e n  K u n d e n  n e u e  P r o d u k t e 

u n d  A n w e n d u n g e n .  I h r e  I d e e n 

s i n d  u n s e r  A n s p o r n . 

W i r  h a b e n  s p e z i e l l e  P r o g r a m m e 

e n t w i c k e l t ,  m i t  d e r e n  H i l f e  w i r 

d i e  g e w ü n s c h t e n  B e w e g u n g e n 

s i m u l i e r e n  u n d  E i n b a u v o r s c h l ä g e 

e r s t e l l e n .  G e m e i n s a m  m i t  d e m 

K u n d e n  k o n z i p i e r e n  w i r  s o  m a ß -

g e s c h n e i d e r t e  L ö s u n g e n  –  o b  W e i -

t e r e n t w i c k l u n g e n  o d e r  k o m p l e t t e 

N e u e n t w i c k l u n g  v o n  P r o d u k t e n .

W i r  s i n d  m i t  u n s e r e m  K n o w - h o w 

f ü r  S i e  d a .

S o  e n t w i c k e l t  S TA B I L U S  s e i t  m e h r 

a l s  7 0  J a h r e n  i n n o v a t i v e  L ö s u n g e n 

z u r  a k t i v e n  S i c h e r h e i t  u n d  e r -

h ö h t e m  K o m f o r t  v o n  M e n s c h  u n d 

Te c h n i k .

Wo l l e n  a u c h  S i e  e t w a s  b e we g e n 

–  s p r e c h e n  S i e  m i t  u n s ! 
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Ku n d e :

A n s p re c h p a r t n e r :  ( N a m e / Te l e f o n / E - M a i l )

A nw e n d u n g  ( Ku r zb e s c h re ib u n g  d e r  S k iz ze ) :
 c B e d ä m p f e n  v o n  S c h w i n g u n g e n  c A b b r e m s e n  e i n e r  M a s s e

Stü c k z a h l  ( e in m a l / j ä h r l i c h ) :  

Ve rg l e i c h s t y p :

E in g e s c h o b e n e  L ä n g e  in  m m :   m in :  _ _ _ _ _  m a x :  _ _ _ _ _

Au s g e s c h o b e n e  L ä n g e  in  m m :  min :  _ _ _ _ _  m a x :  _ _ _ _ _

H u b  i n  m m :  

 c h y d r a u l i s c h   min :  _ _ _ _ _  m a x :  _ _ _ _ _

 c m e c h a n i s c h   min :  _ _ _ _ _  m a x :  _ _ _ _ _

E in b au la g e :

 c h o r i z o n t a l  c v e r t i k a l  c s c h r ä g  ( c a .  g r a d )  _ _ _ _ _

Ein b au la g e :

 c n a c h  o b e n  c n a c h  u n t e n  c W i n ke l  z u r  Ve r t i k a l e n  _ _ _ _ _

Auf tretende Kraf t  und Geschindigkei t  in  Zugr ichtung :  F [ N ] :  _ _ _ _ _  V [ m / s ] :  _ _ _ _ _

Auf tretende Kraf t  und Geschindigkei t  in  Druckr i chtung :  F [ N ] :  _ _ _ _ _  V [ m / s ] :  _ _ _ _ _

Au s fa h r k ra f t  e r fo r d e r l i c h?  c d u r c h  G a s  c d u r c h  F e d e r
( A n g a b e  i n  N  o d e r  a l s  F e d e r ko n s t a n t e ) :

A n s c h lü s s e :
 c A u g e  c G e w i n d e  c L a s c h e  c S o n s t i g e s

M a x im a l e r  Au ß e n d u rc h m e s s e r  in  m m :   _ _ _ _ _

U m g e b u n g s te m p e ra tu r  in  ° C :  m in :  _ _ _ _ _  m a x :  _ _ _ _ _

. . .  m a c h t  Te c h n i k  ko m f o r t a b e l

2 3

A nfrageformular
Bitte kopieren und faxen, zusenden oder per E-Mail an: 

Stabilus GmbH, Wallersheimer Weg 100, D-56070 Koblenz, Fax-Nr.: +49 261-8900-204, E-Mail: info@de.stabilus.com

Daempfer2007-se.indd   23Daempfer2007-se.indd   23 02.05.2007   18:57:08 Uhr02.05.2007   18:57:08 Uhr



w w w. S TA B I L U S . c o m
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w w w. S TA B I L U S . c o m

A u s t r a l i a

S t a b i l u s  P t y .  L t d .

6 5  R e d w o o d  D r i v e

D i n g l e y ,  V I C  3 17 2

A u s t r a l i a

 + 6 1  3  9 5 5 2 -14 0 0

  + 6 1  3  9 5 5 2 -14 9 9

 i n f o @ a u . s t a b i l u s . c o m

B r a s i l

S t a b i l u s  L t d a .

A v .  P r e s .  Ta n c r e d o

d e  A l m e i d a  N e v e s ,  k m  1 , 2

C E P  3 7. 5 0 4 - 0 6 6  I t a j u b á  ( M G )

B r a s i l

 + 5 5  3 5  3 6 2 9 - 5 0 0 0

  + 5 5  3 5  3 6 2 9 - 5 0 0

 i n f o @ s t a b i l u s . c o m . b r

C h i n a

S t a b i l u s  S a l e s  O f f i c e  S h a n g h a i

8 8 ,  K e  Y u a n  R o a d

U n i t  N o  7 2 5

Z h a n g  J i a n g  H i - Te c h  P a r k

P u d o n g ,  S h a n g h a i

P R  C h i n a

 + 8 6  2 1  2 8 9 8 - 6 5 0 0

  + 8 6  2 1  2 8 9 8 - 6 510

 i n f o @ c n . s t a b i l u s . c o m

C h i n a

S T A B I L U S  C h a n g c h u n  L t d .

6 6 8 ,  C h u a n g  X i n  R o a d

C h a n g c h u n  N a t i o n a l  H i g h  Te c h

I n d u s t r i e s  D e v e l o p m e n t  A r e a

13 0 0 12  C h a n g c h u n  C i t y ,

J i l i n  P r o v i n c e ,  P R  C h i n a

 + 8 6  4 3 1  5 8 2 2 4 15

  + 8 6  4 3 1  5 0 8 9 9 15

 i n f o @ c n . s t a b i l u s . c o m

D e u t s c h l a n d

S t a b i l u s  G m b H

W a l l e r s h e i m e r  W e g  10 0

5 6 0 7 0  K o b l e n z

G e r m a n y

  + 4 9  2 6 1  8 9 0 0 - 0

  + 4 9  2 6 1  8 9 0 0 - 2 0 4

 i n f o @ d e . s t a b i l u s . c o m

E s p a ñ a

S t a b i l u s  E s p a ñ a  S .  L .

B a r r i o  A r e t x a l d e ,  12 8

4 8 19 6  L e z a m a  ( V i z c a y a )

E s p a ñ a

 + 3 4  9 4  4 5 5 - 4 17 0

  + 3 4  9 4  4 5 5 - 4 18 3 4

 i n f o @ e s . s t a b i l u s . c o m

F r a n c e

S a l e s  O f f i c e  A u t o m o t i v e

L e  Te c h n o p a r c ,  L ´ E s p a c e  M é d i a

3 ,  r u e  G u s t a v e  E i f f e l

7 8 3 0 0  P o i s s y

F r a n c e

 + 3 3  13 9  2 2 6 4 9 4

  + 3 3  13 9  2 2 6 4 9 6

 i n f o @ f r . s t a b i l u s . c o m

I t a l i a

S t a b i l u s  S . r . l .

V i a  N a z i o n a l e ,  2 0 9

10 0 6 9  V i l l a r  P e r o s a  ( To )

I t a l y

 + 3 9  0 12 1  3 16 -7 11

  + 3 9  0 12 1  3 15 - 6 3 7

 i n f o @ i t . s t a b i l u s . c o m

J a p a n

S t a b i l u s  J a p a n  C o r p o r a t i o n

Toshin 24 Shinyokohama, Bldg B-8F

2- 3 - 8  S h i n -Yo ko h a m a ,  Ko h o k u - k u

2 2 2 - 0 0 3 3  Yo k o h a m a

J a p a n

 + 8 1  4 5  4 7 1 - 2 9 7 0

  + 8 1  4 5  4 7 1 - 2 9 8 9

 i n f o @ j p . s t a b i l u s . c o m

K o r e a

S t a b i l u s  C o .  L t d .  S a l e s  O f f i c e 

S e o u l

3 F,  W o o g a n g  B l d g . ,  4 0 2 - 3

Y u l j e o n - d o n g ,  C h a n g a n - g u

S u w o n - s i ,  G y e o n g g i - d o

K o r e a  /  Z i p  C o d e  4 4 0 - 8 2 7

 + 8 2  3 1  2 9 8 -174 3

  + 8 2  3 1  2 9 8 - 0 74 2

 i n f o @ k r . s t a b i l u s . c o m

M é x i c o

S t a b i l u s ,  S . A .  d e  C .V .

I n d u s t r i a  M e t a l ú r g i c a  N o .  10 10

P a r q u e  I n d u s t r i a l  R a m o s  A r i z p e

C .P. 259 0 0 Ramos Ar izpe, Coahui la

M é x i c o

 + 5 2  8 4 4  4 11 - 0 7 0 7

  + 5 2  8 4 4  4 11 - 0 7 0 6

 i n f o @ m x . s t a b i l u s . c o m

N e w  Z e a l a n d

S t a b i l u s  L i m i t e d

7 5  E l l i c e  R d .  G l e n f i e l d

P O  B o x  10 10 2 3  N S M C

A u c k l a n d

N e w  Z e a l a n d

 + 6 4  9  4 4 4 - 5 3 8 8

  + 6 4  9  4 4 4 - 5 3 8 6

 i n f o @ s t a b i l u s . c o . n z

R o m a n i a

S t a b i l u s  S . R . L .  R o m a n i a

Tu r n u l u i  S t r e e t  N r .  5

5 0 0 15 2  B r a s o v

R o m a n i a

 + 4 0  2 6 8  4 0 6 4 0 2

  + 4 0  2 6 8  4 0 6 4 0 4

 i n f o @ r o . s t a b i l u s . c o m

S i n g a p o r e

S t a b i l u s  S i n g a p o r e  S a l e s  O f f i c e

c / o  Z F  S o u t h e a s t  A s i a  P t e .  L t d .

11  Tu a s  D r i v e  1

S i n g a p o r e  6 3 8 6 7 8

 + 6 5  6 4 2  4 8 7 2 6

  + 6 5  6 4 2  4 8 7 8 8

 i n f o @ s g . s t a b i l u s . c o m

U n i t e d  K i n g d o m

S t a b i l u s  S a l e s  O f f i c e

U n i t  4

C a n a d a  C l o s e

B a n b u r y

O x o n .  O X 16  2 R T

E n g l a n d

 + 4 4  12  9 5  7 0 0 -10 0

  + 4 4  12  9 5  7 0 0 -10 6

 i n f o @ u k . s t a b i l u s . c o m

U S A

S t a b i l u s  I n c .

12 0 1  Tu l i p  D r i v e

G a s t o n i a  N C  2 8 0 5 2  -  18 9 8

U S A

 + + 1  7 0 4  8 6 5 -74 4 4

  + + 1  7 0 4  8 6 5 -7 7 8 1

 i n f o @ u s . s t a b i l u s . c o m

U S A

S a l e s  O f f i c e  A u t o m o t i v e

3 6 2 2 5  M o u n d  R o a d

St e r l i n g  H e i g h t s ,  M I  4 8 310 -  47 3 9

U S A

 + + 1  5 8 6  9 7 7 - 2 9 5 0

  + + 1  5 8 6  4 4 6 - 3 9 2 0

 i n f o @ u s . s t a b i l u s . c o m

U S A

S a l e s  O f f i c e  I n d u s t r i a l

9 19  N .  P l u m  G r o v e  R o a d ,  S u i t e  G

I L  6 0 17 3  S c h a u m b u r g ,  I l l i n o i s

U S A

 + + 1  8 4 7  517 - 2 9 8 0

  + + 1  8 4 7  517 - 2 9 8 7

 i n f o @ u s . s t a b i l u s . c o m

P r o d u k t i o n  

Ve r t r i e b s b ü r o

Welt we i t
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